C: max. 0,07
Cr: 18,0 - 19,0
Ni: 8,0-10,0
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1.4301
X5CrNi 18-10

1.4301

Nichtrostender austenitischer Chrom-Nickel-
Stahl

Zuordnung zu aktuellen und veralteten Normen:

e EN10088-3 : 1.4301 X5CrNi 18-10
o AISI| : 304

e UNS : S 30400

e BS : 304 S15 - 304 S31

e JIS : SUS 304

e AFNOR : ZTCN 18-09

e DIN 17440 :1.4301

e SIS 12333

Sondergiiten fiir spezielle Verwendung
Feindrahtgute

Kaltstauchgute: gemalf’ DIN-EN 10263-5
Zerspanungsgiite: NIRO-CUT® 4301
Ziehgute

Allgemeine Eigenschaften innerhalb einer
Anwendungsgruppe

— Korrosionsbestandigkeit s gut
— Mechanische Eigenschaften
mittel
— Schmiedbarkeit :gut
— Schweileignung : ausgezeichnet

— Spanbarkeit : mittel

Besondere Eigenschaften

— amagnetische Gute (u, <1,3)

— fur Tieftemperaturen geeignet

— bis 700°C verwendbar

— verbesserte Zerspanung bei NIRO-CUT®
4301

Physikalische Eigenschaften
— Dichte (kg/dm?®) 27,9
— elektr. Widerstand

bei 20°C (Q mm?m)  :0,73

— Magnetisierbarkeit : sehr gering
—  Warmeleitfahigkeit

bei 20°C (W/m K) 115
— spez. Warmekapazitat

bei 20°C (J/kg K) : 500

— mittlerer Warmeausdehnungsbeiwert:

20-100°C  16,0-10° m/m-°C
20-200°C  16,5-10° m/m-°C
20 - 300°C 17,0-10° m/m-°C
20-400°C  17,5-10° m/m-°C
20-500°C  18,0-10° m/m-°C

Hauptverwendung

— Automobilindustrie

— Bauindustrie

— Chemische Industrie

— dekorative Zwecke und Kicheneinrichtung
— elektronische Ausriistung

— Erdolindustrie/ Petrochemie

— Lebensmittelindustrie

Hinweis: - ab Lager lieferbar
- Lieferung geman Bauaufsichtlicher
Zulassung Z-30.3-6
- Genauere Informationen zur Zerspa-
nung
finden Sie in der Beilage NIRO-CUT®.

Verarbeitung

— Automatenbearbeitung ‘ja
— spangebende Verarbeitung: ja
— Freiform- und Gesenk-

schmieden ‘ja
— Kaltumformung ‘ja
— Kaltstauchen ‘ja
— Polierbarkeit ja

Technischer Lieferzustand

Walzdraht, @ 5,5 - 27

Stabstahl schwarz, & 20 - 80
Stabstahl walzgeschalt, & 20 - 80
Blankstahl in Staben h9, & 2 - 80
Blankstahl in Ringen h9, & 0,8 — 18

I6sungsgegliht, abgeschreckt
gebeizt

gezogen

gerichtet

geschalt

geschliffen

Nachfragetendenz: A2

Revisions-Nr. 4301-0
Erstellt: 18.06.99
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Anwendungs- und Verarbeitungseigenschaften

1.4301 ist der Standard der austenitischen
Chrom-Nickel-Stahle. Aufgrund der hohen Korro-
sionsbestandigkeit und der guten Verarbeitbar-
keit sowie des attraktiven Aussehens im hoch-
glanzpolierten, geschliffenen oder gebirsteten
Zustand findet er in zahlreichen Gebieten An-
wendung.

Da 1.4301 im geschweilten Zustand nicht gegen
interkristalline Korrosion bestandig ist, sollte
wenn grofdere Partien geschweillt werden mis-
sen und kein anschlieBendes Losungsglihen
mdglich ist, 1.4307 eingesetzt werden.
Korrosionsbestidndigkeit (PRE = 17,5 - 21,36)

Durch den geméaRigten Kohlenstoffgehalt von
1.4301, neigt diese Gite zur Empfindlichkeit. Die
Bildung von Chromkarbiden und die damit ver-
bundenen chromverarmten Bereiche in der Um-
gebung dieser Ausscheidungen macht diesen
Stahl anfallig fir interkristalline Korrosion.
Obwohl im Lieferzustand (I6sungsgegliht) keine
Gefahr der interkristallinen Korrosion besteht,
kann diese nach Schweilen oder nach Einsatz
bei hohen Temperaturen einsetzen.

Eine gute Korrosionsbestandigkeit zeigt sich in
natirlichen Umweltmedien (Wasser, landliche
und stadtische Atmosphare) bei Abwesenheit von
bedeutenden Chlor- und Salzkonzentrationen.
1.4301 ist nicht fir Einsatzgebiete geeignet, bei
denen es zum Kontakt mit Meerwasser kommt,
noch ist er fir den Einsatz in Schwimmbadern
geeignet.

Warmebehandlung/

mechanische Eigenschaften

Die optimalen Eigenschaften bezlglich Verarbei-
tung und Verwendung werden durch ein L6-
sungsgliihen im Temperaturbereich von 1000 -
1100°C mit anschlieBendem raschen Abkulhlen
an Luft oder Wasser erreicht. Da diese Gite zur
Ausscheidung von Chromkarbiden neigt, muss
die Zeit im Temperaturbereich 450 - 850°C so-
wohl bei der Herstellung als auch bei der Verar-
beitung sorgfaltig begrenzt werden.

In diesem Zustand gelten die folgenden Werte fir
die mechanischen Eigenschaften (Probennahme
in Langsrichtung):

Norm Typische

Eigenschaften bei erh6hten Temperaturen

Die folgenden Mindestfestigkeiten bei verschie-
denen Temperaturen sind in der EN 10088-3
festgelegt:

1% Dehngrenze

Minimale Dehngrenze (N/mm2)

0.2% Dehngrenze

__________
......

Priiftemperatur ( C)

Schweillen

1.4301 ist mit und ohne Schweilizusatzwerkstoff
schweillbar. Ist ein Schweillzusatz notwendig,
verwenden Sie Novonit® 4316 (AISI 308 L). Die
maximale Zwischenlagentemperatur liegt bei
200°C.

Eine Warmebehandlung nach dem Schweilen ist
im allgemeinen nicht notwendig.

Schmieden

1.4301 wird Ublicherweise langsam auf ca. 1150 -
1180°C erwarmt, sodass im Temperaturbereich
von 1180 und 950°C geschmiedet werden kann.
Die Abkiihlung findet an Luft oder Wasser statt,
wenn kein Verzug zu befirchten ist.

Spanende Bearbeitung fiir NIRO-CUT® 4301

Wie alle austenitischen Giten verfestigt auch
NIRO-CUT® 4301 bei der Zerspanung.

Daher moéchten wir Ihnen folgenden Schnittge-
schwindigkeiten (m/min mit beschichtetem Hart-
metall) vorschlagen.

600

Werte Spantiefe (mm)
(S’\tl;eCkg;enze Rpo2: 2190 360 Zugfestigkeiten Vorschub (mm/U)
mm . 2
[ ) Rmin N/mm 6 mm 3 mm 1 mm
ket Rm:  500-700 660 0,5mm/U | 0,4 mm/U | 0,2 mm/U
Bruchdehnung (%)  As:  >45 50 Losungsgegliht . . _
Harte HB: <215 195 (550 - 650) 120 m/min | 150 m/min | 200 m/min
Kerbschlagarbeit (J) 1SO- > 100 225
@ 25°C V:

Revisions-Nr. 4301-0
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